
Présentation des équipements 
de traitement d’eau



Equipements NGL pour le traitement des eaux

EAUX PURES RECYCLAGE TRAITEMENT DES EAUX USÉES

EVAPRO
Traitement par procédé

évapo-concentration  

wastewater

NANOCLEAN EW, 
RO, EDI

Production d’eau en entrée 
de procédé

NANOCLEAN RW
Recyclage des eaux de rinçage

DECOFLOC
Traitement par procédé 

Physico-chimique

OXYDATION UV
Traitement par procédé 

UV + H2O2DESINFECTION UV
Pour réservoirs d’eau et 
tours de refroidissement



Les produits NGL pour le 
traitement de l’eau

Insolubilisants à base de composés 
organo-soufrés

Coagulants à base de sels de Fer et ou 
d’Aluminium

Floculants anioniques ou cationiques à 
base de polymères

Autres produits antimousses, 
correcteurs de pH, etc…



Nos services

Assistance d’un ingénieur d’application 
pour la mise au point des procédés 

Analyse des eaux traitées pour la 
vérification de la conformité avec la 
législation

Service Après Vente pour la maintenance 
préventive et curative 

Etudes, conception, fabrication installation 
et mise en service.



Exemple station de recyclage des eaux de rinçage  NANOCLEAN RW600



Traitement Physico-Chimique – Procédé DECOFLOC

Coagulation
Floculation

Insolubilisant

1 2 3



Exemple de STEP traitement des eaux issues de tribofinition



Variante Physico-Chimique DECOFLOC en container



Présentation procédé d’oxydation avancée UV + H2O2



Principe oxydation UV

DCO: 10-20 g/L

MES : 1500 mg/L
Conductivité : 2 500 mS/cm

Volume : 1000L

5 L

(DCO) : <1000 mg/L

Volume : 995L

Boues vers destruction 

Eau prétraitée vers STEP de Nyon

Eau usée brute NGL

Oxydation UV

Lumière UV
Eau oxygénée

Oxydation UV

Lumière UV
Eau oxygénée

+



Gamme évaporateur EVAPRO traitement physique

Evaporateurs à pression atmosphérique 
Gamme EVAPRO 10 – 15 – 30 PA

Evaporateur à pression réduite 
Gamme EVAPRO  -100 -150 – 200 PA



Principe évaporateur EVAPRO

Organiques (DCO) : 40 g/L
MES : 180 mg/L

Conductivité : 2 500 mS/cm
Volume : 1000L

100L

Organiques (DCO) : 
600mg/L

MES : 0 mg/L
Conductivité : 55 mS/cm

Volume : 900L

Concentrat

Distillat

Electricité (150 – 750 kWh)
Antimousse (100-200 mL)

Eau usée brute

+

EVAPOCONCENTRATION



Informations nécessaires à la 
sélection des solutions techniques 

Mise en conformité des rejets

Volume journalier des rejets à mettre en 
conformité 

Types de rejets

Normes de rejet à respecter

Analyse et essais sur échantillon 
représentatif

Contraintes techniques liées au site : 
surface disponible, transfert des eaux vers 
retraitement, etc…



Informations nécessaires au 
dimensionnement des solutions 

Recyclage des eaux    NANOCLEAN RW

Nombre du cuves de rinçage en eau de 
ville sur l’installation de nettoyage

Volume de chacune des cuves 

Précisions concernant la qualité de l’eau 
de rinçage (dureté, conductivité, etc…)

Volume d’eau de rinçage à traiter (eau de 
ville) en m3/jour ou par mois

Fiche technique et FDS des produits 
lessiviels utilisés
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